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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000 mit Kreuzanschliff

Mehrbereichsbohrer, fiir groBere Bohrtiefen besonders gut
geeignet. Deckt in weiten Bereichen die Typen N, H und W ab.

Spitzenanschliff:  Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 130°

Spiralwinkel: 40°

J-Toleranz: h8

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSS-G
Oberflache: blank

Mehrbereichsbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit ver-
starktem Bohrerkern und parabolisch geformter Spannut zur besse-
ren Spanabfuhr. Ideal zum Bohren von mittel- und langspanenden
Werkstoffen. Fiir Bohrvorgange < 3 x Durchmesser geeignet.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguB legiert und unlegiert (bis 900 N/mm? Festigkeit),
Grau-, Temper-, Spharo- und DruckguR, Sintereisen, Neusilber,
Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

HSS-G TiN
Oberflache: Titan-Nitrid beschichtet

Wie HSS-G, mit Titan-Nitrid-Beschichtung. Durch die TiN Verschleif3-
schutzbeschichtung erhoht sich die Oberflachenharte auf ca. 2.300 HV
und die Warmhartebestandigkeit bis auf 600 °C.

Einsatzgebiete:

fur unlegierte und legierte Stahle (bis 1200 N/mm? Festigkeit), hoch-
chromlegierte Stahle wie V2A und V4A, rost- und saurebestandige
Stahle, Titan, Titanlegierungen, GuReisen, Aluminium, Aluminiumle-
gierungen, Kupfer, Messing und Bronze.

HSS-G Co 5

Oberflache: goldbraun

Wie HSS-G, mit Kobaltlegierung.
Der Kobaltanteil sorgt fiir ein hohere Warmhartebestandigkeit.

Einsatzgebiete:

fur unlegierte und legierte Stahle (bis 1200 N/mm? Festigkeit), rost-
und saurebestandige Stahle, GuBReisen, Aluminium, Aluminiumle-
gierungen, Kupfer, Messing und Bronze.

HSS-G TiAIN
Oberflache: TiAIN beschichtet

Wie HSS-G, mit Titan-Aluminium-Nitrid-Beschichtung.

Durch die TiAIN VerschleiBschutzbeschichtung erhéht sich die Ober-
flachenharte auf ca. 3.000 HV und die Warmhartebestéandigkeit bis
auf 900 °C.

Einsatzgebiete:

fur unlegierte und legierte Stahle (bis 1200 N/mm? Festigkeit), hoch-
chromlegierte Stahle wie V2A und V4A, rost- und saurebestéandige
Stahle, Titan, Titanlegierungen, Gufeisen, Aluminium, Aluminiumle-
gierungen, Kupfer, Messing und Bronze.
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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5,
HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick | HSS-G TIAIN  Stiick
2,00 49,0 24,0 258 020 10 229 020 10 258 020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 229 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 229 022 10 258 022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 229 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 229 024 10 258024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 229 025 10 258 025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 229 026 10 258 026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 229 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 229 028 10 258 028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 229 029 10 258 029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 229 030 10 258 030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 229 031 10 258031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 229 032 10 258 032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 229 033 10 258 033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 229 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 229 035 10 258 035 T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 229 036 10 258 036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 229 037 10 258 037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 229 038 10 258 038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 229 039 10 258 039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 229 040 10 258 040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 229 041 10 258041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 229 042 10 258042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 229 043 10 258 043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 229 044 10 258 044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 229 045 10 258 045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 229 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 229 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 229 048 10 258 048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 229 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
5,00 86,0 52,0 258 050 10 229 050 10 258 050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 229 051 10 258051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 229 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 229 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 229 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 229 055 10 258055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 229 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 229 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 229 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 229 059 10 258059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 229 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 229 061 10 258061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 229 062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 229 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 229 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 229 065 10 258 065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 229 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 229 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 229 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 229 069 10 258069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 229 070 10 258070 T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 229 071 10 258 071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 229 072 10 258 072T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 229 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 229 074 10 258 074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 229 075 10 258075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 229 076 10 258076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 229 077 10 258 077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 229 078 10 258 078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 229 079 10 258 079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 229 080 10 258080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 229 081 10 258081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 229 082 10 258 082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 229 083 10 258083 T 10 258 083 F 10
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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5,
HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick | HSS-G TiAIN  Stiick
8,40 117,0 75,0 258 084 10 229 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 229 085 10 258 085 T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 229 086 10 258 086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 229 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 229 088 10 258 088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 229 089 10 258 089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 229 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 229 091 10 258 091 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 229 092 10 258092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 229 093 10 258 093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 229 094 10 258 094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 229 095 10 258095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 229 096 10 258096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 229 097 10 258 097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 229 098 10 258098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 229 099 10 258 099 T 10 258 099 F 10

10,00 133,0 87,0 258 100 10 229 100 10 258 100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 — — 258101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 229 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 5 — — 258 103 T 5 258 103 F 5
10,40 133,0 87,0 258 104 5 — — 258104 T 5 258 104 F 5
10,50 133,0 87,0 258 105 5 229 105 D) 258 105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 — — 258 106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5 — — 258 107 T 5 258 107 F 5
10,80 142,0 94,0 258 108 5 — — 258108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 — — 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 229 110 ) 258110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 ) — — 258111 T 5 258 111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 ® — — 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 — — 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 — — 258 114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 229 115 5 258 115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 ) — — 258116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 — — 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 — — 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 — — 258119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 229 120 5 258120 T ® 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 — — 258121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5 — — 258122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 — — 258123 T 5 258 123 F 5
12,40 151,0 101,0 258 124 5 — — 258124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 229 125 5 258125 T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 — — 258126 T ® 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 — — 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 — — 258 128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 — — 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 229 130 5 258130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 229 135 5 258135T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 229 140 5 258140 T ® 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 229 145 5 258 145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 229 150 5 258150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 229 155 5 258155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 229 160 5 258 160 T 5 258 160 F 5
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Spiralbohrer-Satze DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5,
HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff in Industriekassette

Nr. 258 214 Nr. 229 214 Nr. 258 214 T Nr. 258 214 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 214 229 214 258214 T 258 214 F
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend
25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 215 229 215 258215T 258 215 F
@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend

Spiralbohrer-Satze DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5,
HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff in Polystyrolkassette

Nr. 258 214 FRO

Nr. 258 214 TRO

Nr. 258 214 RO

Nr. 229 214 RO

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 214 RO 229 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 215 RO 229 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO

Spiralbohrer
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Spiralbohrer DIN 338 TL 3000 in Zollabmessungen HSS-G,
HSS-G Co 5, HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff

(4] (0] Gesamt- Spiral- Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
in Zoll in mm lange lange HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick | HSS-G TiAIN  Stiick
in Zoll inZoll | gy | e GG | Ermmr GGGy | S RGOS
1/16 1,59 1718 7Ig 258 801 10 229 801 10 258 801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 229 802 10 258 802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 214 114 258 803 10 229 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10
/4 2,78 2 5/g 11/2 258 804 10 229 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
1/g 3,18 234 15/g 258 805 10 229 805 10 258 805 T 10 258 805 F 10
964 3,57 27/ 13/4 258 806 10 229 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 31/g 2 258 807 10 229 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10
/4 4,37 314 21/g 258 808 10 229 808 10 258 808 T 10 258 808 F 10
316 4,76 312 25/16 258 809 10 229 809 10 258 809 T 10 258 809 F 10
13/64 5,16 3 5/g 2716 258 810 10 229 810 10 258810 T 10 258 810 F 10
/32 5,56 334 21/ 258 811 10 229 811 10 258811 T 10 258 811 F 10
15/64 5,95 37/g 2 5/g 258 812 10 229 812 10 258 812 T 10 258 812 F 10
/4 6,35 4 23y 258 813 10 229 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10
17/64 6,75 41/g 27/g 258 814 10 229 814 10 258 814 T 10 258 814 F 10
9/32 7,14 414 2 15/1¢ 258 815 10 229 815 10 258815 T 10 258 815 F 10
19/64 7,54 4 3/g 3116 258 816 10 229 816 10 258816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 41/ 33/16 258 817 10 229 817 10 258 817 T 10 258 817 F 10
21/p4 8,33 45/ 35/16 258 818 10 229 818 10 258 818 T 10 258 818 F 10
/32 8,73 434 37e 258 819 10 229 819 10 258819 T 10 258 819 F 10
23/g4 9,13 47]g 312 258 820 10 229 820 10 258820 T 10 258 820 F 10
3/g 9,53 5 3 5/g 258 821 10 229 821 10 258821 T 10 258 821 F 10
25/64 9,92 51/g 33/4 258 822 10 229 822 10 258 822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 51/4 37/ 258 823 10 229 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
2764 10,72 5 3/g 3 15/16 258 824 5 229 824 5 258 824 T o 258 824 F )
16 11,11 51/2 4116 258 825 5 229 825 5 258 825 T & 258 825 F 5
29/p4 11,51 55/ 4 3/16 258 826 5 229 826 5 258826 T 5 258 826 F 5
15/32 11,91 53/4 4 5/16 258 827 5 229 827 5 258 827 T ) 258 827 F 5
31/64 12,30 57/g 4 3/g 258 828 5 229 828 5 258828 T () 258 828 F )
/2 12,70 6 41/ 258 829 5 229 829 5 258 829 T ) 258 829 F )

Spiralbohrer-Satze DIN 338 TL 3000 mit Zollabmessungen HSS-G,
HSS-G Co 5, HSS-G TiN und HSS-G TiAIN mit Kreuzanschliff in Industriekassette
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Nr. 258 850 Nr. 229 850 Nr.258 850 T Nr. 258 850 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
21 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 850 229 850 258 850 T 258 850 F

@ 1/16" bis 3/g" x 1/64" steigend

29-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 TL 3000 258 851 229 851 258851 T 258 851 F
@ /16" bis 1/2" x /64" steigend

» Spiralbohrer
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N

Leistungsstarker Spiralbohrer, geeignet fiir alle
normalen Bohrarbeiten in allgemein gangigen Werkstoffen.

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff

Spiralwinkel: 20-30°
@-Toleranz: h8
rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

RUKO-6;0-HSS-TiIN——

HSS-R

Ausspitzung:  Normalanschliff
Spitzenwinkel: 118°

Oberflache: schwarz, dampfangelassen

Leistungsstarker, rollgewalzter Spiralbohrer aus Hochleistungs-
Schnellarbeitsstahl. Durch das rollgewalzte Herstellungsverfahren
wird der Werkstoff verfestigt und bietet eine erhohte Bruchsicherheit.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguR legiert und unlegiert (bis 900 N/mm? Festigkeit),
Grau-, Temper-, Spharo- und Druckguf3, Sintereisen, Neusilber,
Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

HSS-G

Ausspitzung:  ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 118°

Oberflache: blank

Leistungsstarker, geschliffener Spiralbohrer aus Hochleistungs-
Schnellarbeitsstahl. Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt
Uber eine erh6hte Rundlaufgenauigkeit.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguB legiert und unlegiert (bis 900 N/mm? Festigkeit),
Grau-, Temper-, Spharo- und Druckguf3, Sintereisen, Neusilber,
Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

HSS-G Co 5

Ausspitzung:  ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 130°

Oberflache: goldbraun

Wie HSS-G, mit Kobaltlegierung.
Der Kobaltanteil sorgt fiir eine héhere Warmhartebestandigkeit.

Einsatzgebiete:

fir unlegierte und legierte Stahle (bis 1100 N/mm? Festigkeit), Warm-
und Kaltarbeitsstahle, Vergltungs- und Einsatzstahle sowie fur rost-
und saurebestandige Stahle.

HSS-G TiN

Ausspitzung:  ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 118°

Oberflache: Titan-Nitrid beschichtet

Wie HSS-G, mit Titan-Nitrid-Beschichtung. Durch die TiN-Beschich-
tung erhoht sich die Oberflachenharte auf ca. 2.300 HV und die Warm-
hartebestandigkeit bis auf 600 °C. Erzielung hoher Standzeiten bei er-
héhten Schnittwerten.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguR legiert und unlegiert (bis 1100 N/mm? Festigkeit),
Grau-, Temper-, Spharo- und DruckguR, Sintereisen, Neusilber,
Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

» Spiralbohrer
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 und HSS-G TiN

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick
S | Sl | S————r——— | S e e
0,30 19,0 3,0 201 003 10 214 003 10 — — 250003 T 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 214 004 10 — — 250 004 T 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 214 005 10 — — 250005 T 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 214 006 10 — — 250 006 T 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 214 007 10 — — 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 214 008 10 = = 250008 T 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 214 009 10 — — 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 214 010 10 215010 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 214 011 10 215011 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 214 012 10 215012 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 214 0125 10 2150125 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10 214 013 10 215013 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 214 014 10 215014 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10 214 015 10 215015 10 250015 T 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10 214 016 10 215016 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10 214 017 10 215017 10 250017 T 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10 214 0175 10 2150175 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10 214 018 10 215018 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 214 019 10 215019 10 250019 T 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10 214 020 10 215 020 10 250020 T 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 214 021 10 215 021 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 214 022 10 215 022 10 250022 T 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 214 0225 10 215 0225 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 214 023 10 215023 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 214 024 10 215 024 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 214 025 10 215025 10 250025 T 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 214 026 10 215 026 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10 214 027 10 215 027 10 250027 T 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10 214 0275 10 215 0275 10 250 0275 T 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 214 028 10 215028 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 214 029 10 215 029 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10 214 030 10 215030 10 250030 T 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10 214 031 10 215031 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 214 032 10 215 032 10 250032 T 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10 214 0325 10 215 0325 10 2500325 T 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10 214 033 10 215033 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10 214 034 10 215034 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 214 035 10 215 035 10 250035 T 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10 214 036 10 215 036 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 214 037 10 215 037 10 250037 T 10
3,75 70,0 39,0 201 0375 10 214 0375 10 2150375 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10 214 038 10 215038 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10 214 039 10 215 039 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 201 040 10 214 040 10 215 040 10 250040 T 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10 214 041 10 215 041 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10 214 042 10 215042 10 250042 T 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10 214 0425 10 215 0425 10 2500425 T 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10 214 043 10 215 043 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10 214 044 10 215 044 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 201 045 10 214 045 10 215 045 10 250045 T 10
4,60 80,0 47,0 201 046 10 214 046 10 215 046 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 201 047 10 214 047 10 215 047 10 250 047 T 10
4,75 80,0 47,0 201 0475 10 214 0475 10 2150475 10 2500475 T 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10 214 048 10 215048 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10 214 049 10 215 049 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 201 050 10 214 050 10 215 050 10 250050 T 10
5,10 86,0 52,0 201 051 10 214 051 10 215 051 10 250051 T 10
5,20 86,0 52,0 201 052 10 214 052 10 215 052 10 250052 T 10
5,25 86,0 52,0 201 0525 10 214 0525 10 215 0525 10 2500525 T 10
5,30 86,0 52,0 201 053 10 214 053 10 215 053 10 250053 T 10
5,40 93,0 57,0 201 054 10 214 054 10 215 054 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10 214 055 10 215 055 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 201 056 10 214 056 10 215 056 10 250 056 T 10
5,70 93,0 57,0 201 057 10 214 057 10 215 057 10 250 057 T 10
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 und HSS-G TiN

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt

mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick

S | SNl | STE——C——— | S e e
5,75 93,0 57,0 201 0575 10 214 0575 10 215 0575 10 2500575 T 10
5,80 93,0 57,0 201 058 10 214 058 10 215 058 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 201 059 10 214 059 10 215 059 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 201 060 10 214 060 10 215 060 10 250 060 T 10
6,10 101,0 63,0 201 061 10 214 061 10 215 061 10 250061 T 10
6,20 101,0 63,0 201 062 10 214 062 10 215 062 10 250062 T 10
6,25 101,0 63,0 201 0625 10 214 0625 10 215 0625 10 2500625 T 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10 214 063 10 215 063 10 250063 T 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10 214 064 10 215 064 10 250064 T 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10 214 065 10 215 065 10 250 065 T 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10 214 066 10 215 066 10 250066 T 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10 214 067 10 215 067 10 250 067 T 10
6,75 101,0 63,0 201 0675 10 214 0675 10 215 0675 10 2500675 T 10
6,80 109,0 69,0 201 068 10 214 068 10 215 068 10 250068 T 10
6,90 109,0 69,0 201 069 10 214 069 10 215 069 10 250069 T 10
7,00 109,0 69,0 201 070 10 214 070 10 215070 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 201 071 10 214 071 10 215071 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 201 072 10 214 072 10 215072 10 250072 T 10
7,25 109,0 69,0 201 0725 10 214 0725 10 2150725 10 2500725 T 10
7,30 109,0 69,0 201 073 10 214 073 10 215073 10 250 073 T 10
7,40 109,0 69,0 201 074 10 214 074 10 215074 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 201 075 10 214 075 10 215 075 10 250075 T 10
7,60 117,0 75,0 201 076 10 214 076 10 215076 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 201 077 10 214 077 10 215077 10 250077 T 10
7,75 117,0 75,0 201 0775 10 214 0775 10 2150775 10 2500775 T 10
7,80 117,0 75,0 201 078 10 214 078 10 215078 10 250078 T 10
7,90 117,0 75,0 201 079 10 214 079 10 215079 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 201 080 10 214 080 10 215 080 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 201 081 10 214 081 10 215 081 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 201 082 10 214 082 10 215 082 10 250082 T 10
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 214 0825 10 215 0825 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 201 083 10 214 083 10 215083 10 250 083 T 10
8,40 117,0 75,0 201 084 10 214 084 10 215084 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 201 085 10 214 085 10 215 085 10 250085 T 10
8,60 125,0 81,0 201 086 10 214 086 10 215 086 10 250086 T 10
8,70 125,0 81,0 201 087 10 214 087 10 215 087 10 250087 T 10
8,75 125,0 81,0 201 0875 10 214 0875 10 2150875 10 2500875 T 10
8,80 125,0 81,0 201 088 10 214 088 10 215088 10 250088 T 10
8,90 125,0 81,0 201 089 10 214 089 10 215 089 10 250089 T 10
9,00 125,0 81,0 201 090 10 214 090 10 215090 10 250090 T 10
9,10 125,0 81,0 201 091 10 214 091 10 215 091 10 250091 T 10
9,20 125,0 81,0 201 092 10 214 092 10 215 092 10 250092 T 10
9,25 125,0 81,0 201 0925 10 214 0925 10 215 0925 10 2500925 T 10
9,30 125,0 81,0 201 093 10 214 093 10 215093 10 250093 T 10
9,40 125,0 81,0 201 094 10 214 094 10 215 094 10 250094 T 10
9,50 125,0 81,0 201 095 10 214 095 10 215 095 10 250095 T 10
9,60 133,0 87,0 201 096 10 214 096 10 215096 10 250096 T 10
9,70 133,0 87,0 201 097 10 214 097 10 215 097 10 250097 T 10
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 214 0975 10 2150975 10 2500975 T 10
9,80 133,0 87,0 201 098 10 214 098 10 215098 10 250098 T 10
9,90 133,0 87,0 201 099 10 214 099 10 215099 10 250099 T 10
10,00 133,0 87,0 201 100 10 214 100 10 215100 10 250100 T 10
10,10 133,0 87,0 201 101 10 214 101 10 — — 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10 214 102 10 215102 10 250102 T 10
10,30 133,0 87,0 201 103 10 214 103 10 — — 250103 T 10
10,40 133,0 87,0 201 104 10 214 104 10 — — 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 201 105 ) 214 105 5 215105 5 250105 T 5
10,60 133,0 87,0 201 106 5 214 106 5 — — 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 201 107 5 214107 ) — — 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 201 108 5 214 108 5 — — 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 201 109 5 214 109 ) — — 250109 T 5
11,00 142,0 94,0 201 110 5 214 110 5 215110 5 250110 T 5
11,10 142,0 94,0 201 111 5 214 111 ) — — 250111 T 5
11,20 142,0 94,0 201 112 5 214 112 5 — — 250112 T 5
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 und HSS-G TiN

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick HSS-G TiN Stiick
11,30 142,0 94,0 201 113 5 214 113 5 — — 250 113 T )
11,40 142,0 94,0 201 114 5 214 114 5 — — 250114 T ®
11,50 142,0 94,0 201 115 5 214 115 5 215115 ) 250115 T 5
11,60 142,0 94,0 201 116 5 214 116 5 — — 250116 T )
11,70 142,0 94,0 201 117 5 214 117 5 — — 250117 T )
11,80 142,0 94,0 201 118 5 214 118 5 = = 250 118 T )
11,90 151,0 101,0 201 119 5 214 119 5 — — 250119 T )
12,00 151,0 101,0 201 120 5 214 120 5 215120 5) 250120 T ®
12,10 151,0 101,0 201121 5 214121 5 — — 250121 T )
12,20 151,0 101,0 201 122 5 214 122 5 — — 250122 T )
12,30 151,0 101,0 201 123 5 214 123 5 — — 250123 T ®
12,40 151,0 101,0 201 124 D) 214 124 5 = = 250124 T )
12,50 151,0 101,0 201 125 o) 214 125 5 215125 5 250125 T 5
12,60 151,0 101,0 201 126 ) 214 126 5 — — 250126 T ®
12,70 151,0 101,0 201 127 o) 214127 5 — — 250127 T )
12,80 151,0 101,0 201 128 ) 214 128 5 — — 250128 T 5
12,90 151,0 101,0 201 129 ® 214 129 5 — — 250129 T 5
13,00 151,0 101,0 201130 ) 214 130 5 215130 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 201 135 5 214 135 5 215135 5 250135 T 5
14,00 160,0 108,0 201 140 5 214 140 ) 215 140 5 250140 T 5
14,50 169,0 114,0 201 145 ) 214 145 5 215 145 5 250145 T 5
15,00 169,0 114,0 201 150 5 214 150 D) 215 150 5 250150 T 5
15,50 178,0 120,0 201 155 5 214 155 5) 215 155 5 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 201 160 5 214 160 ) 215160 5 250160 T 5
16,50 184,0 125,0 201 165 1 — — — — — —
17,00 184,0 125,0 201 170 1 — — — — — —
17,50 191,0 130,0 201 175 1 — — — — — —
18,00 191,0 130,0 201 180 1 — — — — — —
18,50 198,0 135,0 201 185 1 — — — — — —
19,00 198,0 135,0 201 190 1 — — — — — —
19,50 205,0 140,0 201 195 1 — — — — — —
20,00 205,0 140,0 201 200 1 — — — — — —

Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N
HSS-G und HSS-G Co 5 mit Kreuzanschliff im Magazin

Benennung Artikel-Nr.

170-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G 214 200
je 10 Stiick @ 1,0 - 8,0 mm x 0,5 mm steigend
je 5 Stiick @ 8,5-10,0 mm x 0,5 mm steigend

170-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G Co 5 215200
je 10 Stick @ 1,0 - 8,0 mm x 0,5 mm steigend
je 5 Stick @ 8,5-10,0 mm x 0,5 mm steigend

Nr. 214 200
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Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 und
HSS-G TiN in Industriekassette

Nr. 205 212 Nr. 214 214 Nr. 215 214 Nr. 250214 T

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-R HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 212 214 214 215214 250214 T

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205213 214 215 215215 250215 T

21,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend

41 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 218 214 218 215218 —

@ 6,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend

50-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 217 214 217 215217 —

@ 1,0 mm bis 5,9 mm x 0,1 mm steigend

Nr. 205 212 RO

Nr. 214 214 RO

Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 und
HSS-G TiN in Polystyrolkassette

Nr. 215 214 RO

S .
o

E e WS
b T e
T owee BT

¥ e e e

B ety

Nr. 250 214 TRO

Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-R HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205212 RO 214 214 RO 215214 RO 250 214 TRO

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205213 RO 214 215 RO 215215 RO 250 215 TRO

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend
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Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N HSS-R,

in Industriekassette

@ 1,5 mm bis 6,5 mm x 0,5 mm steigend + @ 3,3 und 4,2 mm

Benennung Artikel-Nr.
HSS-R
13-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 205 207

Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N

HSS-R, HSS-G und HSS-G Co 5 im Werkbankstander

Benennung Artikel-Nr.
91 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-R 205 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend
91 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G 214 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend
91 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N HSS-G Co 5 215 223
@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend

Spiralbohrer-Schrank
Benennung Artikel-Nr.
Bohrer-Schrank leer @ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,1 mm steigend 2052081 L
+ @ 10,5 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend
Bohrer-Schrank leer @ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend 205208 L
Bohrer-Schrank bestiickt mit 570 Spiralbohrern 205 208
DIN 338 Typ N HSS-R
Bestlickung siehe nachfolgende Tabelle
Bohrer-Schrank bestlickt mit 570 Spiralbohrern 214 208
DIN 338 Typ N HSS-G
Bestlickung siehe nachfolgende Tabelle
Bohrer-Schrank bestlickt mit 570 Spiralbohrern 215 208

DIN 338 Typ N HSS-G Co 5
Bestlickung siehe nachfolgende Tabelle

Bestiickung:

@ mm x Stiick @ mm x Stuick & mm x Stlick

@ mm x Stlick

@ mm x Stiick

1,0 x50 3,5x30 6,0 x 20
1,5x 50 4,0x30 6,5x20
2,0x50 4,5x30 7,0x20
2,5x50 5,0x 30 7,5x20
3,0x30 5,5x30 8,0x10

8,5x10
9,0x 10
9,5x 10
10,0 x 10
10,5x 10

11,0x 10
11,5x 10
12,0x 10
12,5x10
13,0x 10

Nr. 205 223

Nr. 205 208 L

Nr. 205 2081 L
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N in Zollabmessungen
HSS-G, HSS-G Co 5 und HSS-G TiN mit Kreuzanschliff

(4] (0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
in Zoll in mm in Zoll in Zoll HSS-G Stiick HSS-G Co § Stiick HSS-G TiN Stiick
1/16 1,59 17/ 7Ig 214 801 10 215 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 215 802 10 250802 T 10
3/32 2,38 214 114 214 803 10 215 803 10 250803 T 10
/64 2,78 25/ 11/2 214 804 10 215 804 10 250 804 T 10
/g 3,18 234 15/g 214 805 10 215 805 10 250805 T 10
964 3,57 27/ 13/4 214 806 10 215 806 10 250 806 T 10
5/32 3,97 31/s 2 214 807 10 215 807 10 250807 T 10
/64 4,37 314 21/g 214 808 10 215 808 10 250 808 T 10
3/16 4,76 312 25/16 214 809 10 215 809 10 250809 T 10
13/64 5,16 3 5/g 2716 214 810 10 215 810 10 250810 T 10
/32 5,56 334 21/, 214 811 10 215 811 10 250811 T 10
15/64 5,95 37/g 2 5/g 214 812 10 215 812 10 250812 T 10
14 6,35 4 23y 214 813 10 215 813 10 250813 T 10
17/64 6,75 4 1/g 27/ 214 814 10 215 814 10 250814 T 10
9/32 7,14 414 2 15/1¢ 214 815 10 215 815 10 250815T 10
19/64 7,54 4 3/g 3116 214 816 10 215 816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41/ 33/16 214 817 10 215 817 10 250817 T 10
21/g4 8,33 4 5/g 35/16 214 818 10 215 818 10 250818 T 10
/32 8,73 43y 376 214 819 10 215 819 10 250819 T 10
23/p4 9,13 47/g 31/ 214 820 10 215 820 10 250820 T 10
3/ 9,53 ) 3 5/g 214 821 10 215 821 10 250821 T 10
25/p4 9,92 51/g 33/4 214 822 10 215 822 10 250822 T 10
13/32 10,32 51/4 37/ 214 823 10 215 823 10 250823 T 10
27 /g4 10,72 5 3/g 3 15/16 214 824 ) 215 824 5 250824 T 5
716 11,11 51/2 4 1/16 214 825 ® 215 825 5 250825 T 5
29/p4 11,51 595/g 4 3/46 214 826 S 215 826 5 250826 T 5
15/35 11,91 53/4 4 5/16 214 827 ) 215 827 5 250827 T 5
31/64 12,30 57/g 4 3/g 214 828 () 215 828 5 250828 T 5
1/2 12,70 6 41/ 214 829 ) 215 829 5 250829 T 5

Spiralbohrer-Satze DIN 338 Typ N mit Zollabmessungen
HSS-G, HSS-G Co 5 und HSS-G TiN mit Kreuzanschliff in Industriekassette

Nr. 214 850 Nr. 215 850 Nr. 250850 T
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN
21 -teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 850 215 850 250850 T
@ 1/16" bis 3/g" x 1/64" steigend
29-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 Typ N 214 851 215 851 250851T
@ 1/16" bis 1/2" x /64" steigend
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS-R, HSS-G und HSS-G Co 5 in SB-Tasche

Spitzenanschiliff: Kegelmantelanschliff
Spiralwinkel: 20-30°
J-Toleranz: h8
rechtsschneidend
Verpackungseinheit: in SB-Tasche {}
(%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Stiick HSS-G Co 5 Stiick
S | oSl | S———————
1,00 34,0 12,0 206 010 & 2144 010 2 2155010 1
1,50 40,0 18,0 206 015 & 2144 015 2 2155 015 1
2,00 49,0 24,0 206 020 & 2144 020 2 2155 020 1
2,50 57,0 30,0 206 025 2 2144 025 2 2155 025 1
2,90 61,0 33,0 206 029 2 2144 029 2 2155 029 1
3,00 61,0 33,0 206 030 2 2144 030 2 2155 030 1
3,20 65,0 36,0 206 032 2 2144 032 2 2155 032 1
3,30 65,0 36,0 206 033 2 2144 033 2 2155 033 1
3,50 70,0 39,0 206 035 2 2144 035 2 2155 035 1
3,70 70,0 39,0 206 037 2 2144 037 1 2155 037 1
4,00 75,0 43,0 206 040 2 2144 040 1 2155 040 1
4,20 75,0 43,0 206 042 2 2144 042 1 2155 042 1
4,50 80,0 47,0 206 045 2 2144 045 1 2155 045 1
4,80 86,0 52,0 206 048 2 2144 048 1 2155 048 1
5,00 86,0 52,0 206 050 2 2144 050 1 2155 050 1
5,50 93,0 57,0 206 055 2 2144 055 1 2155 055 1
6,00 93,0 57,0 206 060 2 2144 060 1 2155 060 1
6,50 101,0 63,0 206 065 1 2144 065 1 2155 065 1
6,80 109,0 69,0 206 068 1 2144 068 1 2155 068 1
7,00 109,0 69,0 206 070 1 2144 070 1 2155 070 1
7,50 109,0 69,0 206 075 1 2144 075 1 2155 075 1
8,00 117,0 75,0 206 080 1 2144 080 1 2155 080 1
8,50 117,0 75,0 206 085 1 2144 085 1 2155 085 1
9,00 125,0 81,0 206 090 1 2144 090 1 2155 090 1
9,50 125,0 81,0 206 095 1 2144 095 1 2155 095 1
10,00 133,0 87,0 206 100 1 2144 100 1 2155 100 1
10,20 133,0 87,0 206 102 1 2144 102 1 2155 102 1
10,50 133,0 87,0 206 105 1 2144 105 1 2155 105 1
11,00 142,0 94,0 206 110 1 2144 110 1 2155 110 1
11,50 142,0 94,0 206 115 1 2144 115 1 2155 115 1
12,00 151,0 101,0 206 120 1 2144 120 1 2155120 1
12,50 151,0 101,0 206 125 1 2144 125 1 2155125 1
13,00 151,0 101,0 206 130 1 2144 130 1 2155 130 1
13,50 160,0 108,0 206 135 1 — — — —
14,00 160,0 108,0 206 140 1 — — — —
14,50 169,0 114,0 206 145 1 — — — —
15,00 169,0 114,0 206 150 1 — — — —
15,50 178,0 120,0 206 155 1 — — — —
16,00 178,0 120,0 206 160 1 — — — —
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Spiralbohrer DIN 345 Typ N

Leistungsstarker Standardbohrer mit Morsekegel. Hohe Bruchsicherheit.

Spitzenanschiliff: Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: Querschneide nach DIN 1412 A
Spitzenwinkel: 118°

Spiralwinkel: 20-30°

@-Toleranz: h8

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSS

Oberflache: blank / geschliffen

Leistungsstarker Standardbohrer aus Hoch-

leistungs-Schnellarbeitsstahl.
Geeignet fur alle normalen Bohrarbeiten i
allgemein gangigen Werkstoffen.

Einsatzgebiete:

n

fur Stahl und Stahlguf3 legiert und unlegiert
(bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Tem-
per-, Spharo- und DruckguR, Sintereisen,
Neusilber, Graphit, Bronze, Messing und

28

kurzspanende Aluminiumlegierungen.

HSS-G Co 5
Oberflache: blank

Leistungsstarker Standardbohrer aus kobalt-
legiertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl

mit héherer Warmhartebestandigkeit. Ideal
zum Bohren von schwer zerspanbaren Werk-
stoffen und fiir héchste Beanspruchung.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und StahlguR legiert und unlegiert
(Uber 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper-
guR, hochchromlegierte Stahle wie V2A und
V4A, rost- und saurebestandige Stahle.

HSS-G Co 5 TiN
Oberflache: Titan-Nitrid beschichtet

Wie HSS-G Co 5, mit Titan-Nitrid-Beschich-
tung. Durch die TiN-Beschichtung erhoht
sich die Oberflachenharte auf ca. 2.300 HV
und die Warmhartebestandigkeit bis auf
600 °C. Ideal zum Bohren von schwer zer-
spanbaren Werkstoffen und fiir h6chste Be-
anspruchung.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und StahlguR legiert und unlegiert
(bis 1200 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper-
guR, hochchromlegierte Stahle wie V2A und
V4A, rost- und saurebestandige Stahle.

Spiralbohrer DIN 345 Typ N

HSS, HSS-G Co 5 und HSS-G Co 5 TiN

(0] Gesamtlange Spirallange Morsekegel Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt

mm mm mm Nr. HSS Stiick HSS-G Co 5 Stiick |HSS-G Co 5 TiN Stiick

M INSEES | WOy | e o
10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204 100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204 105T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204115 T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204 125 E 1 204 125T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135 E 1 204 135T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204 160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204 170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204 175 E 1 204 175T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204185 T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204195 T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204205 T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204210 T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E 1 204 215 T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204 225 T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204 230 T 1
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Spiralbohrer DIN 345 Typ N
HSS, HSS-G Co 5 und HSS-G Co 5 TiN

(%] Gesamtlange Spirallange Morsekegel Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Nr. HSS Stiick HSS-G Co 5 Stiick |HSS-G Co 5 TiN  Stiick
[——— = o et o I N e o
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245 T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204 250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265 T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275 T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204 280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204295 T 1
30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204 300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 422,0 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204 600 1 — — — —
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Spiralbohrer DIN 340 TL 3000 HSS-G Co 5 mit Kreuzanschliff

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff
Ausspitzung: ab @ 3,0 mm

Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel:  130°
Spiralwinkel: 40°

@-Toleranz: h8
Oberflache: goldbraun
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
@ 2,50 mm bis 10,00 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 10,50 mm bis 13,00 mm in 5er Kunststoffverpackung

Mehrbereichsbohrer aus kobaltlegiertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit hdherer Warmhartebestandigkeit.
Ideal zum Bohren von mittel-, langspanenden und schwer zerspanbaren Werkstoffen.
Fir gréRere Bohrtiefen besonders gut geeignet. Deckt in weiten Bereichen die Typen N, H und W ab.

Einsatzgebiete:
fur unlegierte und legierte Stahle (bis 1200 N/mm? Festigkeit), rost- und saurebestandige Stahle, Titan, Titan Legierungen, GuReisen,
Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Messing, Bronze und weitere Werkstoffe.

(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. %] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm

2,50 95,0 62,0 253 025 6,80 156,0 102,0 253 068
3,00 100,0 66,0 253 030 6,90 156,0 102,0 253 069
3,10 106,0 69,0 253 031 7,00 156,0 102,0 253 070
3,20 106,0 69,0 253 032 7,10 156,0 102,0 253 071
3,30 106,0 69,0 253 033 7,20 156,0 102,0 253 072
3,40 112,0 73,0 253 034 7,30 156,0 102,0 253 073
3,50 112,0 73,0 253 035 7,40 156,0 102,0 253 074
3,60 112,0 73,0 253 036 7,50 156,0 102,0 253 075
3,70 112,0 73,0 253 037 7,60 165,0 109,0 253 076
3,80 119,0 78,0 253 038 7,70 165,0 109,0 253 077
3,90 119,0 78,0 253 039 7,80 165,0 109,0 253 078
4,00 119,0 78,0 253 040 7,90 165,0 109,0 253 079
4,10 119,0 78,0 253 041 8,00 165,0 109,0 253 080
4,20 119,0 78,0 253 042 8,10 165,0 109,0 253 081
4,30 126,0 82,0 253 043 8,20 165,0 109,0 253 082
4,40 126,0 82,0 253 044 8,30 165,0 109,0 253 083
4,50 126,0 82,0 253 045 8,40 165,0 109,0 253 084
4,60 126,0 82,0 253 046 8,50 165,0 109,0 253 085
4,70 126,0 82,0 253 047 8,60 175,0 115,0 253 086
4,80 132,0 87,0 253 048 8,70 175,0 115,0 253 087
4,90 132,0 87,0 253 049 8,80 175,0 115,0 253 088
5,00 132,0 87,0 253 050 8,90 175,0 115,0 253 089
5,10 132,0 87,0 253 051 9,00 175,0 115,0 253 090
5,20 132,0 87,0 253 052 9,10 175,0 115,0 253 091
5,30 132,0 87,0 253 053 9,20 175,0 115,0 253 092
5,40 139,0 91,0 253 054 9,30 175,0 115,0 253 093
5,50 139,0 91,0 253 055 9,40 175,0 115,0 253 094
5,60 139,0 91,0 253 056 9,50 175,0 115,0 253 095
5,70 139,0 91,0 253 057 9,60 184,0 121,0 253 096
5,80 139,0 91,0 253 058 9,70 184,0 121,0 253 097
5,90 139,0 91,0 253 059 9,80 184,0 121,0 253 098
6,00 139,0 91,0 253 060 9,90 184,0 121,0 253 099
6,10 148,0 97,0 253 061 10,00 184,0 121,0 253 100
6,20 148,0 97,0 253 062 10,50 184,0 121,0 253 105
6,30 148,0 97,0 253 063 11,00 195,0 128,0 253 110
6,40 148,0 97,0 253 064 11,50 195,0 128,0 253 115
6,50 148,0 97,0 253 065 12,00 205,0 134,0 253 120
6,60 148,0 97,0 253 066 12,50 205,0 134,0 253 125
6,70 148,0 97,0 253 067 13,00 205,0 134,0 253 130
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Spiralbohrer DIN 340 Typ N HSS-G

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff
Spitzenwinkel: 118°

Spiralwinkel: 20-30°
@-Toleranz: h8
Oberflache: blank
rechtsschneidend
Verpackungseinheit:
@ 2,50 mm bis 10,00 mm in 10er Kunststoffverpackung
@ 10,50 mm bis 13,00 mm in 5er Kunststoffverpackung
Leistungsstarker Standardbohrer in langer Ausfiihrung.
Geeignet fir tiefe Bohrarbeiten in allgemein gangigen Werkstoffen.
Hohe Bruchsicherheit. Bei Tieflochbohrungen sind kleinere Vorschiibe und haufigere Spanentleerungen notwendig.
Einsatzgebiete:
fur Stahl und Stahlguf® legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), GrauguR®, Temperguf3, Spharogul3, DruckguR, Sintereisen,
Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing.
(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. %] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm
2,50 95,0 62,0 203 025 6,80 156,0 102,0 203 068
3,00 100,0 66,0 203 030 6,90 156,0 102,0 203 069
3,10 106,0 69,0 203 031 7,00 156,0 102,0 203 070
3,20 106,0 69,0 203 032 7,10 156,0 102,0 203 071
3,30 106,0 69,0 203 033 7,20 156,0 102,0 203 072
3,40 112,0 73,0 203 034 7,30 156,0 102,0 203 073
3,50 112,0 73,0 203 035 7,40 156,0 102,0 203 074
3,60 112,0 73,0 203 036 7,50 156,0 102,0 203 075
3,70 112,0 73,0 203 037 7,60 165,0 109,0 203 076
3,80 119,0 78,0 203 038 7,70 165,0 109,0 203 077
3,90 119,0 78,0 203 039 7,80 165,0 109,0 203 078
4,00 119,0 78,0 203 040 7,90 165,0 109,0 203 079
4,10 119,0 78,0 203 041 8,00 165,0 109,0 203 080
4,20 119,0 78,0 203 042 8,10 165,0 109,0 203 081
4,30 126,0 82,0 203 043 8,20 165,0 109,0 203 082
4,40 126,0 82,0 203 044 8,30 165,0 109,0 203 083
4,50 126,0 82,0 203 045 8,40 165,0 109,0 203 084
4,60 126,0 82,0 203 046 8,50 165,0 109,0 203 085
4,70 126,0 82,0 203 047 8,60 175,0 115,0 203 086
4,80 132,0 87,0 203 048 8,70 175,0 115,0 203 087
4,90 132,0 87,0 203 049 8,80 175,0 115,0 203 088
5,00 132,0 87,0 203 050 8,90 175,0 115,0 203 089
5,10 132,0 87,0 203 051 9,00 175,0 115,0 203 090
5,20 132,0 87,0 203 052 9,10 175,0 115,0 203 091
5,30 132,0 87,0 203 053 9,20 175,0 115,0 203 092
5,40 139,0 91,0 203 054 9,30 175,0 115,0 203 093
5,50 139,0 91,0 203 055 9,40 175,0 115,0 203 094
5,60 139,0 91,0 203 056 9,50 175,0 115,0 203 095
5,70 139,0 91,0 203 057 9,60 184,0 121,0 203 096
5,80 139,0 91,0 203 058 9,70 184,0 121,0 203 097
5,90 139,0 91,0 203 059 9,80 184,0 121,0 203 098
6,00 139,0 91,0 203 060 9,90 184,0 121,0 203 099
6,10 148,0 97,0 203 061 10,00 184,0 121,0 203 100
6,20 148,0 97,0 203 062 10,50 184,0 121,0 203 105
6,30 148,0 97,0 203 063 11,00 195,0 128,0 203 110
6,40 148,0 97,0 203 064 11,50 195,0 128,0 203 115
6,50 148,0 97,0 203 065 12,00 205,0 134,0 203 120
6,60 148,0 97,0 203 066 12,50 205,0 134,0 203 125
6,70 148,0 97,0 203 067 13,00 205,0 134,0 203 130

Spiralbohrer » 31



VHM-Spiralbohrer DIN 338 Typ N TiAIN beschichtet
mit Kreuzanschliff

Leistungsstarker Vollhartmetall K 20 Spiralbohrer, besonders gut geeignet
fiir hochfeste Stahle bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Spitzenanschliff:  Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 118°

Spiralwinkel: 20-30°

@-Toleranz: h8

Oberflache: TiAIN beschichtet

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

Vollhartmetall K 20 Spiralbohrer mit Titan-Aluminium-Nitrid Beschichtung.
Durch die TiAIN VerschleiRschutzbeschichtung erhoht sich die Oberflachenhérte auf ca. 3.000 HV und die Warmhartebestandigkeit
bis auf 900 °C. Sie dient zur Steigerung von 50 % bei Standzeiten und Schnittwerten.

Einsatzgebiete:
fur hochfeste Stahle bis 1200 N/mm? Festigkeit, Stahlgu®, Grauguf3, Hartguf3, Temperguf3, CrNi-Stahlen, Titanlegierungen, Bronze, Messing,
Kupfer, Aluminium mit hohen Siliciumanteil und abrasiven Kunststoffen.

(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt (4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick mm mm mm Stlck

e ] . ]
3,00 61,0 33,0 814 030 1 5,00 86,0 52,0 814 050 1
3,10 61,0 36,0 814 031 1 5,50 93,0 57,0 814 055 1
3,20 61,0 36,0 814 032 1 6,00 93,0 57,0 814 060 1
3,30 61,0 36,0 814 033 1 6,50 101,0 63,0 814 065 1
3,40 61,0 39,0 814 034 1 6,80 109,0 69,0 814 068 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1 7,00 109,0 69,0 814 070 1
3,60 70,0 39,0 814 036 1 7,50 109,0 69,0 814 075 1
3,70 70,0 39,0 814 037 1 8,00 117,0 75,0 814 080 1
3,80 75,0 43,0 814 038 1 8,50 117,0 75,0 814 085 1
3,90 75,0 43,0 814 039 1 9,00 125,0 81,0 814 090 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1 9,50 125,0 81,0 814 095 1
4,10 75,0 43,0 814 041 1 10,00 133,0 87,0 814 100 1
4,20 75,0 43,0 814 042 1 10,20 133,0 87,0 814 102 1
4,30 80,0 47,0 814 043 1 10,50 133,0 87,0 814 105 1
4,40 80,0 47,0 814 044 1 11,00 142,0 94,0 814 110 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1 11,50 142,0 94,0 814 115 1
4,60 80,0 47,0 814 046 1 12,00 151,0 101,0 814 120 1
4,70 80,0 47,0 814 047 1 12,50 151,0 101,0 814 125 1
4,80 86,0 52,0 814 048 1 13,00 151,0 101,0 814 130 1
4,90 86,0 52,0 814 049 1
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Spiralbohrer DIN 338 HSS-G
"TURBO"

Leistungsstarker Spiralbohrer, besonders gut geeignet
zum Freihandbohren von diinnwandigen Werkstoffen.

Spitzenanschliff:  Kegelmantelanschliff

Zentrierwinkel: 130°
Spiralwinkel: 56°
J-Toleranz: h8
Oberflache: goldbraun
rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

bis 5,0 mm, Kunststoffe und Holz.

Geschliffener Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. Er erzeugt sehr saubere Bohrungen mit gratfreien Lochrandern.

Sofortiges Starten der Bohrung nach dem Aufsetzen maglich, da das Vorkérnen entfallt. Die Bruchstabilitét erhoht sich um bis zu 50 %,
da der Kerndurchmesser in Schaftrichtung konstant zunimmt (ab @ 3,2 mm).
3-fach gefraste Spannflachen verhindern ein Durchdrehen des Bohrers in der Maschine (ab @ 5,0 mm).

Einsatzgebiete: fiir unlegierte und legierte Stahle (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), zum Bohren von diinnwandigen Profilen und Blechen

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Polykassette

34
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(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt (0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm Stiick mm mm mm Stiick
1,00 34,0 12,0 2146 010 10 6,00 93,0 57,0 2146 060 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10 6,50 101,0 58,0 2146 065 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10 6,80 109,0 66,0 2146 068 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10 7,00 109,0 66,0 2146 070 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10 7,50 109,0 66,0 2146 075 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10 8,00 117,0 72,0 2146 080 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10 8,50 117,0 72,0 2146 085 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10 9,00 125,0 78,0 2146 090 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10 9,50 125,0 78,0 2146 095 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10 10,00 133,0 84,0 2146 100 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10 10,50 133,0 84,0 2146 105 5
4,50 80,0 46,0 2146 045 10 11,00 142,0 91,0 2146 110 5
4,80 86,0 46,0 2146 048 10 11,50 142,0 91,0 2146 115 5
5,00 86,0 46,0 2146 050 10 11,80 151,0 98,0 2146 118 5
5,10 86,0 46,0 2146 051 10 12,00 151,0 98,0 2146 120 5
5,20 86,0 46,0 2146 052 10 12,50 151,0 98,0 2146 125 5
5,40 93,0 52,0 2146 054 10 13,00 151,0 98,0 2146 130 5
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
Spiralbohrer-Satze DIN 338 HSS-G "TURBO"
in Industriekassette und Polykassette

Benennung Artikel-Nr.

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 HSS-G "TURBO" 214 614

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 HSS-G "TURBO" 214 615

@ 1,0 mm bis 13,0 mm x 0,5 mm steigend in Industriekassette

19-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 HSS-G "TURBO" 214 614 RO

@ 1,0 mm bis 10,0 mm x 0,5 mm steigend in Polykassette

25-teiliger Spiralbohrer-Satz DIN 338 HSS-G "TURBO" 214615 RO
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N mit abgesetztem Schaft

Ideal geeignet zum Bohren gréRerer Bohrdurchmesser fiir alle
gangigen Bohrmaschinen mit einem Spannfutter bis 13,0 mm.

Spitzenanschliff:
Spiralwinkel:
J-Toleranz:

Kegelmantelanschliff
20-30°
h8

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

. .~
e —— SN
L — S,

HSS-R

Ausspitzung: Kegelmantelanschliff

Spitzenwinkel: 118°

Oberflache:  schwarz,
dampfangelassen

Leistungsstarker, rollgewalzter Spiralbohrer
aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.
Durch das rollgewalzte Herstellungsverfah-
ren wird der Werkstoff verfestigt und bietet
eine erhohte Bruchsicherheit.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguR legiert und unlegiert

(bis 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper-,
Spharo- und DruckguB, Sintereisen, Neusil-
ber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegie-
rungen, Messing und Bronze.

HSS-G

Ausspitzung: Kreuzanschliff
nach DIN 1412 C

Spitzenwinkel: 118°

Oberflache:  blank

Leistungsstarker, geschliffener Spiralbohrer
aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl.

Der komplett geschliffene Spiralbohrer ver-
fugt Uber eine erhohte Rundlaufgenauigkeit.

Einsatzgebiete:

fur Stahl, StahlguB legiert und unlegiert
(bis 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper-,
Spharo- und DruckguR3, Sintereisen, Neu-
silber, Graphit, kurzspanende Aluminiumle-
gierungen, Messing und Bronze.

HSS-G Co 5

Ausspitzung: Kreuzanschliff
nach DIN 1412 C

Spitzenwinkel: 130°

Oberflache:  goldbraun

Wie HSS-G, mit Kobaltlegierung.
Der Kobaltanteil sorgt fiir eine hohere
Warmhartebestandigkeit.

Einsatzgebiete:

fir unlegierte und legierte Stahle

(bis 900 N/mm? Festigkeit), Warm- und Kalt-
arbeitsstahle, Vergutungs- und Einsatzstahle
sowie fiir rost- und saurebestandige Stahle.

Spiralbohrer DIN 338 Typ N mit abgesetztem Schaft

HSS-R, HSS-G und HSS-G Co 5

)] Gesamtlange Schaft-@ Schaftlange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
EFENESEERES | ISR | S
10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 200 4 105 1 200 5 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 1 200 4 110 1 2005 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 1 200 4 115 1 2005 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 1 2004 120 1 200 5120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 200 4 125 1 200 5 125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 1 200 4 130 1 200 5130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 1 200 4 135 1 200 5 135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 200 5 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 200 4 155 1 2005 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 1 200 4 165 1 2005 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 1 2004 170 1 2005170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 1 2004 175 1 2005175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 1 2004 180 1 2005 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 2004 185 1 200 5 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 1 200 4 190 1 200 5 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 1 2004 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 — — — —
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Spiralbohrer DIN 1897 Typ N - kurz

Ideal geeignet fiir Montagearbeiten in diinnwandigen Materialien
wie z.B. Bleche, Flach- und Profileisen. Hohe Bruchsicherheit.
Einsatz in Handbohrmaschinen.

Spitzenanschiliff: Kegelmantelanschliff
Spiralwinkel: 20-30°

J-Toleranz: h8

rechtsschneidend

Verpackungseinheit: in Kunststoffverpackung

HSS-R

Ausspitzung: Kegelmantelanschliff
Spitzenwinkel: 118°
Oberflache:  schwarz, dampfangelassen

Kurzer und stabiler rollgewalzter Standardbohrer aus Hochleistungs-
Schnellarbeitsstahl.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und Stahlguf legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festig-
keit), Grau-, Temper-, Sphao-, Druckguf3, Sintereisen, Neusilber,
Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing.

HSS-G Co 5

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel: 135°
Oberflache:  goldbraun

Kurzer und stabiler geschliffener Standardbohrer aus kobaltlegiertem
Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit hoher Warmhartebestandigkeit.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und Stahlguf legiert (bis 1100 N/mm? Festigkeit), Graugul3,
Temperguf3, hochchromlegierte Stahle wie V2A und V4A, rost- und
saurebestandige Stahle.

Spiralbohrer DIN 1897 Typ N - kurz
HSS-R und HSS-G Co 5

(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Co 5 Stiick
—_ L __
2,00 38,0 12,0 202 020 10 202 020 E 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 — —
2,20 40,0 13,0 202 022 10 — —
2,30 40,0 13,0 202 023 10 — —
2,40 43,0 14,0 202 024 10 — —
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025 E 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 — —
2,70 46,0 16,0 202 027 10 — —
2,80 46,0 16,0 202 028 10 — —
2,90 46,0 16,0 202 029 10 — —
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 E 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202 031 E 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202 032 E 10
3,25 49,0 18,0 — — 202 0325 E 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 E 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 E 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202 035 E 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 E 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202 037 E 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202 038 E 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 — —
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 E 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202 041 E 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 E 10
4,25 55,0 22,0 — — 202 0425 E 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 — —
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202 044 E 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 E 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 — —
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 E 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 E 10
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Spiralbohrer DIN 1897 Typ N - kurz
HSS-R und HSS-G Co 5

(%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. Inhalt Artikel-Nr. Inhalt
mm mm mm HSS-R Stiick HSS-G Co § Stiick
—_ —
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202 049 E 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 E 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 E 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 E 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 — —
5,40 66,0 28,0 202 054 10 = =
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202 055 E 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 — —
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 E 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 E 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 E 10
6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 E 10
6,10 70,0 31,0 202 061 10 — —
6,20 70,0 31,0 202 062 10 — —
6,30 70,0 31,0 202 063 10 — —
6,40 70,0 31,0 202 064 10 — —
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202 065 E 10
6,60 70,0 31,0 202 066 10 — —
6,70 70,0 31,0 202 067 10 — —
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 E 10
6,90 74,0 34,0 202 069 10 — —
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202 070 E 10
7,10 74,0 34,0 202 071 10 — —
7,20 74,0 34,0 202 072 10 — —
7,30 74,0 34,0 202 073 10 — —
7,40 74,0 34,0 202 074 10 — —
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202 075 E 10
7,60 79,0 36,0 202 076 10 — —
7,70 79,0 36,0 202 077 10 — —
7,80 79,0 36,0 202 078 10 — —
7,90 79,0 36,0 202 079 10 — —
8,00 79,0 36,0 202 080 10 202 080 E 10
8,50 79,0 36,0 202 085 10 202 085 E 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202 090 E 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202 095 E 10
10,00 89,0 43,0 202 100 10 202 100 E 10
10,20 89,0 43,0 — — 202102 E 10
10,50 89,0 43,0 — — 202 105 E 5
11,00 95,0 47,0 — — 202 110 E o)
11,50 95,0 47,0 — — 202 115 E 5
12,00 102,0 51,0 — — 202120 E 5
12,50 102,0 51,0 — — 202125 E 5
13,00 102,0 51,0 — — 202130 E 5
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Zentrierbohrer DIN 333 HSS Form A,
Form A mit Verstarkungswulst und Form R

Zentrierwinkel:  60°
Spitzenwinkel: 120°
J-Toleranz: h9
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

Form A

Zum Herstellen von Zentrierbohrungen
nach DIN 332 Form A.

Form A mit Verstarkungswulst Form R
Zum Herstellen von Zentrierbohrungen Zum Herstellen von Zentrierbohrungen
nach DIN 332 Form A mit Vertiefung am mit Radius nach DIN 332 R.

Ubergang von Senkung und Bohrung.

[%] Gesamtlange Schaft-@ Artikel-Nr. Artikel-Nr. Form A Artikel-Nr.
mm mm mm Form A mit Verstarkungswulst Form R
N ] _—

0,80 20,0 3,15 217 008 — 217 2 008
1,00 31,5 3,15 217 010 217 1010 217 2010
1,60 35,5 4,00 217 016 217 1016 2172 016
2,00 40,0 5,00 217 020 217 1 020 217 2 020
2,50 45,0 6,30 217 025 217 1025 217 2 025
3,15 50,0 8,00 217 315 217 1 315 217 2 315
4,00 56,0 10,00 217 040 217 1 040 217 2 040
5,00 63,0 12,50 217 050 217 1 050 217 2 050
6,30 71,0 16,00 217 063 217 1 063 217 2 063

Hohlprofilbohrer (Dachdeckerbohrer) Werksnorm Typ N HSS-G

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff
Ausspitzung: nach DIN 1412 A
Spitzenwinkel: 118°

Durch die kurze Spiralform ist der Bohrer besonders zur Bearbeitung
und Anbringung von Hohlprofilen geeignet. Die ausgespitzte Quer-
schneide garantiert eine optimale Zentrierung und hohe Standzeit.

Spiralwinkel: 20-30°

@-Toleranz: h8 Einsatzgebiete:

Oberflache: schwarz, dampfangelassen Optimaler Bohrer fir Dachdecker, Spengler, Fassaden- und

rechtsschneidend Fensterbauer.

Verpackungseinheit:

in 10er Kunststoffverpackung
(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. (%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm
4,90 100,0 30,0 257 491 5,30 210,0 30,0 257 533
4,90 150,0 30,0 257 492 5,50 100,0 30,0 257 551
5,00 70,0 30,0 257 501 5,50 150,0 30,0 257 552
5,00 100,0 30,0 257 502 5,50 210,0 30,0 257 553
5,00 150,0 30,0 257 503 5,70 70,0 30,0 257 571
5,00 210,0 30,0 257 504 5,70 100,0 30,0 257 572
5,10 100,0 30,0 257 511 5,70 150,0 30,0 257 573
5,10 150,0 30,0 257 512 5,70 210,0 30,0 257 574
5,10 210,0 30,0 257 513 5,80 100,0 30,0 257 581
5,30 100,0 30,0 257 531 5,80 150,0 30,0 257 582
5,30 150,0 30,0 257 532 5,80 210,0 30,0 257 583
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Anbohrer (StoBbohrer) HSS-G mit Kreuzanschliff, extra kurz

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel:  135°

@-Toleranz: h8

Oberflache: blank

rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
in 10er Kunststoffverpackung

Extra kurzer und stabiler Standardbohrer. Noch kurzer als DIN 1897.
Ideal geeignet fir Montagearbeiten in diinnwandigen Materialien wie
z.B. Bleche, Flach- und Profileisen. Hohe Bruchsicherheit. Einsatz in Hand-
bohrmaschinen.

Vorteile DIN 1412 C: gute Zentrierung, geringe Vorschubkraft, durch Span-
verteilung verbesserter Spantransport.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und Stahlguf legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festig-
keit), Grau-, Temper-, Spharo-, DruckguR, Sintereisen, Neusilber, Gra-
phit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing.

(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. [%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm
2,50 38,0 14,0 251 025 4,30 44,0 18,0 251 043
2,80 40,0 16,0 251 028 4,50 48,0 20,0 251 045
3,00 40,0 16,0 251 030 4,70 48,0 20,0 251 047
3,10 40,0 16,0 251 031 4,80 48,0 20,0 251 048
3,20 40,0 16,0 251032 4,90 50,0 22,0 251 049
3,25 41,0 16,0 251 0325 5,00 52,0 24,0 251 050
3,30 41,0 16,0 251 033 5,10 52,0 24,0 251 051
3,40 42,0 16,0 251034 5,20 52,0 24,0 251 052
3,50 42,0 16,0 251 035 5,50 52,0 24,0 251 055
4,00 42,0 16,0 251 040 6,00 55,0 26,0 251 060
4,10 44,0 18,0 251 041 6,50 60,0 26,0 251 065
4,20 44,0 18,0 251 042

Doppelendbohrer HSS-G mit Kreuzanschliff

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel:  135°

J-Toleranz: h8

Oberflache: blank

rechtsschneidend

Extra kurzer und stabiler Standardbohrer. Noch kurzer als DIN 1897.
Ideal geeignet fir Montagearbeiten in diinnwandigen Materialien wie
z.B. Bleche, Flach- und Profileisen. Hohe Bruchsicherheit. Einsatz in Hand-
bohrmaschinen, doppelseitig verwendbar.

Vorteile DIN 1412 C: gute Zentrierung, geringe Vorschubkraft, durch Span-
verteilung verbesserter Spantransport.

Einsatzgebiete:

fur Stahl und StahlguR legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festig-
keit), Grau-, Temper-, Sphéaro-, DruckguR, Sintereisen, Neusilber, Gra-
phit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing.

Verpackungseinheit: . ™™ — .
in 10er Kunststoffverpackung ﬁfm ‘5
(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. %] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.

mm mm mm mm mm mm
2,50 43,0 10,0 252 025 4,20 55,0 14,0 252 042
2,80 46,0 11,0 252 028 4,30 58,0 17,0 252 043
3,00 46,0 11,0 252 030 4,50 58,0 17,0 252 045
3,10 49,0 11,0 252 031 4,80 62,0 17,0 252 048
3,20 49,0 11,0 252 032 4,90 62,0 17,0 252 049
3,25 49,0 11,0 252 0325 5,00 62,0 17,0 252 050
3,30 49,0 11,0 252 033 5,10 62,0 17,0 252 051
3,40 52,0 14,0 252 034 5,20 62,0 17,0 252 052
3,50 52,0 14,0 252 035 5,50 66,0 20,0 252 055
4,00 55,0 14,0 252 040 6,00 66,0 20,0 252 060
4,10 55,0 14,0 252 041 6,50 70,0 20,0 252 065
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Spiralbohrer DIN 1869 TL 3000 HSS-G mit Kreuzanschliff,
extra lang

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff

Ausspitzung: ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Spitzenwinkel:  130°

Spiralwinkel: 40°

@-Toleranz: h8
Oberflache: blank / schwarz

Verpackungseinheit: einzeln in SB-Tasche @
rechtsschneidend

Stabiler Spezialbohrer zum Bohren extrem tiefer Locher unter erschwerten Bohrbedingungen, z.B. bei schlechter Spanabfuhr.
Geeignet fur tiefe Bohrarbeiten in allgemein gangigen Werkstoffen. Hohe Bruchsicherheit. Bei Tieflochbohrungen sind kleinere Vorschiibe
und haufigere Spanentleerungen notwendig.

Einsatzgebiete: fur Stahl und Stahlguf legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), GrauguRR, Tempergul3, Spharogul3, Druckguf3,
Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing.

(0] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. (%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm

2,00 125,0 85,0 254 020 7,00 225,0 155,0 254 070
2,50 140,0 95,0 254 025 7,50 225,0 155,0 254 075
3,00 150,0 100,0 254 030 8,00 240,0 165,0 254 080
3,20 155,0 105,0 254 032 8,50 240,0 165,0 254 085
3,30 155,0 105,0 254 033 9,00 250,0 175,0 254 090
3,50 165,0 115,0 254 035 9,50 250,0 175,0 254 095
4,00 175,0 120,0 254 040 10,00 265,0 185,0 254 100
4,20 175,0 120,0 254 042 10,50 265,0 185,0 254 105
4,50 185,0 125,0 254 045 11,00 280,0 195,0 254 110
5,00 195,0 135,0 254 050 11,50 280,0 195,0 254 115
5,50 205,0 140,0 254 055 12,00 295,0 205,0 254 120
6,00 205,0 140,0 254 060 12,50 295,0 205,0 254 125
6,50 215,0 150,0 254 065 13,00 295,0 205,0 254 130
(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. [%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm

3,00 190,0 130,0 255030 7,50 290,0 200,0 255 075
3,20 200,0 135,0 255 032 8,00 305,0 210,0 255 080
3,30 200,0 135,0 255 033 8,50 305,0 210,0 255 085
3,50 210,0 145,0 255 035 9,00 320,0 220,0 255 090
4,00 220,0 150,0 255 040 9,50 320,0 220,0 255 095
4,20 220,0 150,0 255 042 10,00 340,0 235,0 255 100
4,50 235,0 160,0 255 045 10,50 340,0 235,0 255 105
5,00 245,0 170,0 255 050 11,00 365,0 250,0 255110
5,50 260,0 180,0 255 055 11,50 365,0 250,0 255 115
6,00 260,0 180,0 255 060 12,00 375,0 260,0 255120
6,50 275,0 190,0 255 065 12,50 375,0 260,0 255 125
7,00 290,0 200,0 255 070 13,00 375,0 260,0 255130
(4] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr. (%] Gesamtlange Spirallange Artikel-Nr.
mm mm mm mm mm mm

3,50 265,0 180,0 256 035 8,50 390,0 265,0 256 085
4,00 280,0 190,0 256 040 9,00 410,0 280,0 256 090
4,20 280,0 190,0 256 042 9,50 410,0 280,0 256 095
4,50 295,0 200,0 256 045 10,00 430,0 295,0 256 100
5,00 315,0 210,0 256 050 10,50 430,0 295,0 256 105
5,50 330,0 225,0 256 055 11,00 455,0 310,0 256 110
6,00 330,0 225,0 256 060 11,50 455,0 310,0 256 115
6,50 350,0 235,0 256 065 12,00 480,0 330,0 256 120
7,00 370,0 250,0 256 070 12,50 480,0 330,0 256 125
7,50 370,0 250,0 256 075 13,00 480,0 330,0 256 130
8,00 390,0 265,0 256 080
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Bohrerschleifmaschine BSM 20 zum Nachschleifen
von Spiralbohrern sowie Kegel- und Entgratsenkern

Lange: 370,0 mm

Breite: 310,0 mm

Hohe: 260,0 mm

Schleifscheibe: @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm
Gewicht: ca. 22,0 kg

Anschluss: 230 Volt 50/60 Hz

Motor: 230 Volt, 0,12 kW, 2.800 U/min

@ 1,0 bis 20,0 mm
Stufenlos einstellbar

Spannbereich:
Frei-/Spitzenwinkel:

Verpackungseinheit:
einzeln in Kartonverpackung

v schnelle und einfache Handhabung

v bewahrtes patentiertes Prismenumschlagverfahren

v’ garantiert hdchste Schneidensymmetrie

v schleift Spiralbohrer, auch Sonderformen wie Blechbohrer
und Holzbohrer. Mit Sonderzubehér Kegelsenker, Entgratsenker
und Querlochsenker.

Benennung Artikel-Nr.
Bohrerschleifmaschine BSM 20 104 060
komplett mit Korundscheibe
|
Ausspitzung |Hauptschneiden-| Linksbohrer Kreuzanschliff Grauguss- Zentrumsspitze | Zentrumsspitze Widiabohrer
korrektur anschliff fur Kunststoff fur Holz
und Blech
Zubehor fur Bohrerschleifmaschine BSM 20

Benennung Artikel-Nr.
Prazisionsoptik mit Neonbeleuchtung 104 061
Abziehvorrichtung mit Diamant-Abrichtkreisel 104 062
Korund-Schleifscheibe Korn 60 104 063 Nr. 104 061
MafRe @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (grob)
Korund-Schleifscheibe Korn 80 104 064
MaRe & 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (BSM Standard)
Korund-Schleifscheibe Korn 180 104 065
MalRe @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (fein)
Schleifscheibenaufnahme zusatzlich 104 066
Diamantschleifscheibe dreiseitig belegt D 76/3 125,0 mm 104 067 Nr. 104 064
flir Holzbohrer
Diamantschleifscheibe dreiseitig belegt D 76/3 125,0 mm 104 068
fur HM-Bohrer
Aufnahme fiir kurze SchweilRpunktbohrer 6,0 oder 8,0 mm 104 069
Aufnahmehlilse fiir kurze MK-Bohrer MK 1 104 070
Aufnahmehdilse fiir kurze MK-Bohrer MK 2 104 071

Nr. 104 067
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Sonderzubehor fiir Bohrerschleifmaschine BSM 20
zum Nachschleifen von Kegel- und Entgratsenkern

Benennung Artikel-Nr.
Senkerschleifvorrichtung SVR 31, 104 072
Grundausstattung inkl. 10,0 mm Spannzange fiir Aufnahmeadapter

Spannzange 6,0 mm fiir SVR 31 104 073
Spannzange 8,0 mm fiir SVR 31 104 074
Spannzange 12,0 mm fiir SVR 31 104 075
Mutter fir zusatzliche Spannzange 104 076
Kurve fir Querlochsenker 104 077

Spitzenwinkel 60° bis 90°

@ 7,0 mm bis 31,0 mm

Kegel- und Entgratsenker mit Zylinderschaft

Querlochsenker 90°
@ 2/5", 5/10", 10/15", 15/20"

Bohrerschleifgerat Drillgrind®

Motorumdrehungszahl: 2.800 U/min

Leistungsaufnahme: 70 Watt
Leistungsabgabe: 50 Watt
Antrieb: 220 Volt / 50 Hz
Gewicht: 9,0 kg
Umschlagprisma: 1,0 bis 20,0 mm

Verpackungseinheit:
einzeln in Kartonverpackung

Das Prazisions-Bohrerschleifgerét Drillgrind®
eignet sich fur alle, die Kosten und Zeit sparen
wollen. Mit Drillgrind® von RUKO koénnen Sie
Spiralbohrer anschleifen, ausspitzen, den Spit-
zenwinkel einstellen und Hartmetallbohrer an-
schleifen.

Benennung Artikel-Nr.
Bohrerschleifgerat Drillgrind® 104 020
inklusive Spezialschraubzwinge und Edelkorundscheibe
Zubehor fiir Bohrerschleifgerat Drillgrind®

Benennung Artikel-Nr.
Abziehvorrichtung 104 021
Optik fir Bohrer-Feineinstellung 104 022
Schleifscheibe Edelkorund 104 023
MaRe @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm

Schleifscheibe Siliziumcarbid 104 024
Male & 125,0 x 20,0 x 20,0 mm

Schleifscheibe Diamant @ 125,0 mm 104 025
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Bohrer Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min
@ mm 4 | 6 | 8 | 10 | 12 [ 15 | 18 | 20 [ 25 | 30 | 35 [ 40 | 50 | e0 | 8 [ 100
Drehzahl U/min
1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 | 849 | 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 637 955 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 (12739 | 15924
2,5 510 764 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 [ 10191 | 12739
30 | 425 | 637 | 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
S5 364 546 728 910 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
45 | 283 | 425 | 566 | 708 | 849 | 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 | 212 | 318 | 425 | 531 | 637 | 796 | 955 | 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
7,5 170 | 255 | 340 | 425 | 510 | 637 | 764 | 849 | 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 77 796 995 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
9,0 142 | 212 | 283 | 354 | 425 | 531 | 637 | 708 | 885 | 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 16 | 174 | 232 | 290 | 347 | 434 | 521 | 579 | 724 | 869 | 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 | 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 136 | 182 | 227 | 273 | 341 | 409 | 455 | 569 | 682 | 796 | 910 | 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 127 | 170 | 212 | 255 | 318 | 382 | 425 | 531 | 637 | 743 | 849 | 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 112 | 150 | 187 | 225 | 281 | 337 | 375 | 468 | 562 | 656 | 749 | 937 | 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 | 134 | 168 | 201 | 251 | 302 | 335 | 419 | 503 | 587 | 670 | 838 | 1006 | 1341 | 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 | 1274 | 1592
21,0 61 91 121 | 152 | 182 | 227 | 273 | 303 | 379 | 455 | 531 | 607 | 758 | 910 | 1213 | 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 | 1448
23,0 55 83 111 138 | 166 | 208 | 249 | 277 | 346 | 415 | 485 | 554 | 692 | 831 | 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 | 1327
25,0 51 76 102 | 127 | 153 | 191 | 229 | 255 | 318 | 382 | 446 | 510 | 637 | 764 | 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 | 147 | 184 | 220 | 245 | 306 | 367 | 429 | 490 | 612 | 735 | 980 | 1225
27,0 47 71 94 118 | 142 | 177 | 212 | 236 | 295 | 354 | 413 | 472 | 590 | 708 | 944 | 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 10 | 132 | 165 | 198 | 220 | 275 | 329 | 384 | 439 | 549 | 659 | 879 | 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 | 123 | 154 | 185 | 205 | 257 | 308 | 360 | 411 | 514 | 616 | 822 | 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 | 136 | 164 | 182 | 227 | 273 | 318 | 364 | 455 | 546 | 728 | 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 | 129 | 155 | 172 | 215 | 258 | 301 | 344 | 430 | 516 | 689 | 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 19 | 143 | 159 | 199 | 239 | 279 | 318 | 398 | 478 | 637 | 796
41,0 31 47 62 78 93 17 | 140 | 155 | 194 | 233 | 272 | 311 | 388 | 466 | 621 | 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 | 148 | 185 | 222 | 259 | 296 | 370 | 444 | 593 | 741
44,0 29 43 58 72 87 109 | 130 | 145 | 181 | 217 | 253 | 290 | 362 | 434 | 579 | 724
45,0 28 42 57 71 85 106 | 127 | 142 | 177 | 212 | 248 | 283 | 354 | 425 | 566 | 708
46,0 28 42 55 69 83 104 | 125 | 138 | 173 | 208 | 242 | 277 | 346 | 415 | 554 | 692
47,0 27 41 54 68 81 102 | 122 | 136 | 169 | 203 | 237 | 271 | 339 | 407 | 542 | 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 | 130 | 162 | 195 | 227 | 260 | 325 | 390 | 520 | 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl- Werkstoff Schnittgeschw. Kdihl-

Ve m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm? 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustahle > 700 N/mm? 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11% Si 30-50 Schneidspray
legierte Stahle < 1000 N/mm? 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
GuReisen < 250 N/mm? 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fullung 15-25 Druckluft
GuReisen > 250 N/mm? 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fillung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen sprode 60 - 100 Druckluft
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Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min
Bohrer

@ Zoll 4 | 6 | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 [ 25 | 30 | 35 [ 40 | 50 | e0 | 8 [ 100
Drehzahl U/min
116 800 1190 | 1590 | 1990 | 2390 | 2990 | 3580 | 3980 | 4980 | 5970 | 6970 [ 7960 | 9950 | 11940 | 15920 | 19900
5/64 | 640 | 960 | 1270 | 1590 | 1910 | 2390 | 2870 | 3180 | 3980 | 4780 | 5570 | 6370 | 7960 | 9550 | 12740 | 15920
3/32 530 800 | 1060 | 1330 [ 1590 | 1990 | 2390 | 2650 | 3320 | 3980 | 4640 | 5310 | 6630 | 7960 | 10620 | 13270
lp4 450 680 910 1140 | 1360 | 1710 | 2050 | 2270 | 2840 | 3410 | 3980 | 4550 | 5690 | 6820 | 9100 | 11370
/g 400 600 800 | 1000 | 1190 | 1490 | 1790 | 1990 | 2490 | 2990 | 3480 | 3980 | 4980 | 5970 | 7960 | 9950
964 350 530 710 880 1060 | 1330 | 1590 | 1770 | 2210 | 2650 | 3100 | 3540 | 4420 | 5310 | 7080 | 8850
/32 320 480 640 800 960 1190 | 1430 | 1590 | 1990 | 2390 | 2790 | 3180 | 3980 | 4780 | 6370 | 7960
Mfga | 290 | 430 | 580 | 720 | 870 | 1090 | 1300 | 1450 | 1810 | 2170 | 2530 | 2900 | 3620 | 4340 | 5790 | 7240
3/16 270 400 530 660 800 | 1000 | 1190 | 1330 | 1660 | 1990 | 2320 | 2650 | 3320 | 3980 | 5310 | 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 | 1220 | 1530 | 1840 | 2140 | 2450 | 3060 | 3670 | 4900 | 6120
/32 230 340 450 570 680 850 | 1020 | 1140 | 1420 | 1710 | 1990 | 2270 | 2840 | 3410 | 4550 | 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 | 1330 | 1590 | 1860 | 2120 | 2650 | 3180 | 4250 | 5310
/4 200 300 400 500 600 750 900 | 1000 | 1240 | 1490 | 1740 | 1990 | 2490 | 2990 | 3980 | 4980
17/64 | 190 | 290 | 380 | 480 | 570 | 710 | 860 | 950 | 1190 | 1430 | 1660 | 1900 | 2380 | 2850 | 3800 | 4750
932 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 | 1350 | 1570 | 1790 | 2240 | 2690 | 3590 | 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 | 1270 | 1490 | 1700 | 2120 | 2550 | 3400 | 4250
/16 160 240 320 400 480 600 730 810 | 1010 | 1210 | 1410 | 1610 | 2020 | 2420 | 3230 | 4030
21/g4 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 | 1340 | 1530 | 1920 | 2300 | 3070 | 3840
/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 | 1280 | 1460 | 1830 | 2200 | 2930 | 3660
2364 | 140 | 210 | 280 | 350 | 420 | 520 | 630 | 700 | 870 | 1050 | 1220 | 1400 | 1750 | 2100 | 2800 | 3500
3/g 130 200 270 340 400 500 600 670 840 | 1010 | 1170 | 1340 | 1680 | 2010 | 2680 | 3350
25/p4 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 | 1290 | 1610 | 1930 | 2570 | 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 | 1080 | 1240 | 1550 | 1860 | 2470 | 3090
27/g4 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 | 1190 | 1490 | 1790 | 2380 | 2980
716 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 | 1000 | 1150 | 1430 | 1720 | 2300 | 2870
2964 | 110 | 170 | 220 | 280 | 330 | 420 | 500 | 550 | 690 | 830 | 970 | 1110 | 1380 | 1660 | 2220 | 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 | 1070 | 1340 | 1610 | 2140 | 2680
3164 | 110 | 160 | 210 | 260 | 310 | 390 | 470 | 520 | 650 | 780 | 910 | 1040 | 1290 | 1550 | 2070 | 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 | 1000 | 1250 | 1500 | 2010 | 2510

Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl- Werkstoff Schnittgeschw. Kdihl-

Ve m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm? 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustahle > 700 N/mm? 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11% Si 30-50 Schneidspray
legierte Stahle < 1000 N/mm? 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
GuBeisen < 250 N/mm? 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fillung 15-25 Druckluft
GuBeisen > 250 N/mm? 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fiillung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen sprode 60 - 100 Druckluft
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